


FEROIMPEX

Današnje poduzeće Feroimpex nastalo je 1976. godine kao mala bravarska 
radionica za proizvodnju vijaka i opruga. Tijekom proteklih godina 
Feroimpex je izrastao u moderno poduzeće koje djeluje na hrvatskom i 
europskom tržištu.

Feroimpex je danas moderno poduzeće koje postiže vrhunske rezultate u 
h j j  i d ji l ž j  i dij l     bil k  i d ij  zahtjevnoj proizvodnji ležajeva i dijelova za automobilsku industriju, 

vjetroelektrane i željezničku industriju. 

Pogon III
2500 m2

Pogon I
2500 m2

Pogon II
2500 m2



Struktura zaposlenikaStruktura zaposlenika

• 246 radnika

• 210 kvalificiranih radnika u proizvodnji
• 8 diplomiranih inženjera strojarstva (tehnologija i razvoj)• 8 diplomiranih inženjera strojarstva (tehnologija i razvoj)
• 12 Kvaliteta [upravljanje kvalitetom, nadzor kakvoće 

proizvoda]proizvoda]
• 6 održavanje
• 10 logistika financije ljudski potencijali10 logistika, financije, ljudski potencijali



Glavni kupci

Schaeffler Ostali kupci

Glavni kupci

Schaeffler Austria 

Schaeffler 
Technologies 

GmbH 

Ostali kupci
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KUPCI

Schaeffler 
Austria, Berndorf

INA Kysuce

        FAG Magyarorszag,          
Debrecen

Danfoss,    
Nordborg

Schaeffler Romania, 
Brasov

Harburg‐
Freundenberger, 

Hamburg

  
Schaeffler 

Technologies,       
Schweinfurt

SKF ‐ Ferro‐
Preis  ČakovecPreis, Čakovec



Struktura prihodaStruktura prihoda 
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Dobavljači otkivaka

OMNIA KLF, Slovačka

Shaeffler Schweinfurt, 
Njemačka

UNIS TOK , Bosna i 
Hercegovina

SAFE AUTOMOTIVE, 
Francuska

Bifrangi, Italija

Francuska

Mahindra Ugine Steel, 
IndijaIndija



Dobavljači čelika – šipki i cijevi

DEW‐Stahl, Njemakča

Ovako Stahl, 
Njemačka

Rohrwerk Maxhütte, 
Njemačka

, j

Mailer Stahl, 
Njemačka

hThyssenKrupp 
Materials, Austrija
(konsignacija)



Dobavljači odljevaka

Ferro‐Preis, 
Hrvatska



CERTIFIKATI

• ISO/TS 16949 – TREĆE IZDANJE
• ISO 9001:2008
• ISO 14001:2004



NAGRADE

• Nagrada dobavljača 1996. – FAG AustrijaNagrada dobavljača 1996. FAG Austrija
• Nagrada dobavljača 2002. – FAG Austrija
• Nagrada za dobavljača godine 2005.

koncerna Shaefflerkoncerna Shaeffler
• Priznanje koncerna Schaeffler za 2012. –

TOP 45 od 3.600 dobavljača 



PRSTENI KUĆIŠTA ZA LEŽAJEVESPECIJALNI PRSTENI

SIGURNOSNI PRSTENIVALJČIĆI ZA LEŽAJEVE
(OD φ40 DO φ125)

VALJČIĆI S 
RUPOM

VALJČIĆI ZA 
LEŽAJEVE

(OD φ20 DO φ45)

ALATI

( φ φ )



SIGURNOSNI PRSTENI
Povezivanje prstena kod montaže ležajeva 

• Unutarnji promjer od 50 mm do 150 mm
• Širina trake od 6,4 mmdo 8,8 mm
• Obrada – oblikovanje, odrezivanje,toplinska obrada, j j p

kontrola, konzerviranje i pakiranje



ALATI

• Stezne naprave, Mjerene naprave, Stezne naprave, Mjerene naprave, 
Alati za montažu, Alati za 
brušenje, Rezervni dijelovi za 
strojeve  komponente za strojeve, komponente za 
željezničku industriju, itd.

• Preko  1000 različitih pozicija



MJERNA OPREMA

Poduzeće raspolaže modernom mjernom opremom za ispitivanje kvalitete proizvoda koja omogućuje 
visoku preciznost i pouzdanost mjerenja.

3 D CNC koordinatni Konturograf ‐mjerni 
i     j j  

3
mjerni stroj instrument za mjerenje 

kontura 

Laboratorij za ispitivanje kvalitete toplinski obrađenih proizvoda raspolaže svom potrebnom opremom za 
kontrolu tvrdoće i strukture te pripremu uzoraka.

Mikroskop



GLAVNI PROCESI

• 64 horizontalnih CNC‐Tokarilica
• 6 vertikalnih CNC‐Tokarilica (sa dodavačem šipki) p
• 2 CNC‐Tokarilica sa dodavačem 
• 2 Tokarilica sa visokotlačnim pumpama
• 3 Obradna centra3 Obradna centra

•Ukupno 77 numerički upravljanih strojeva



PRSTENI  VALJČIĆI  ALATI
TOPLINSKA OBRADA – kaljenje i cementiranje

PRSTENI, VALJČIĆI, ALATI

• Zaštitna atmosfera: kontrolirana atmosfera (metanol, zemni plin, propan i dušik)
• Gašenje: u tekućoj soli do makismalno 350 °C, sa optimiranim protokom soli, sa opcijom      j j p p p j
dodatka vode

• Pranje: 3 kaskadni sistem sa sušenjem vrućim zrakom
• Kaljenje: na zraku, do max 1000°C
• Maks  težina šarže: 1000 kg• Maks. težina šarže: 1000 kg



PRSTENA I VALJČIĆA
TVRDO TOKARENJE

RS JČ Ć

• Tvrdo tokarenje prstena ‐ promjeri• Tvrdo tokarenje prstena ‐ promjeri
• od φ 40 mm do φ 200 mm (Standardni Program)
• od φ 200 mm do φ 300 mm (Posebni Program)

T d  t k j   ljčić d 250  d lji• Tvrdo tokarenje valjčića od 250 mm duljine



T t d kti t

Feroimpex 2013
Trenutna produktivnost 

- Godišnje

• 10.000.000 jedinica

15 000 T č lik• 15.000 Tona čelika

• 3.500 Tona toplinski obrađenih prstena i valjčića

- Dnevno

• 30.000 kom. prstena

• 2 000 kom valjčića• 2.000 kom. valjčića

• 2.000 kom. kućišta

• 10 Tona toplinski obrađenih prstena i valjčića



FEROIMPEX
Planovi za budućnost 2013 2015Planovi za budućnost 2013 ‐ 2015

01.07.2013 – datum ulaska u europsku uniju

ŠanseŠanse

- Poslovanje oslobođeno carinskih formalnosti

Bez ograničenja za ulaz / izlaz robe

Rizici

- Povećanje cijena energije (struja, plin)

- Bez ograničenja za ulaz / izlaz robe

- Utovar / istovar bez ograničenja

- Povećanje cijena usluga

- Plaće – stabilne?

- Manji logistički troškovi



FEROIMPEX
PlanPlan 2013. – 2015.

Današnja situacija

Novogradnja

Pogon 1 Pogon 3
Današnja situacija

g j

Pogon 5

Pogon 4Pogon 4



FEROIMPEX – planovi za budućnost
Plan investicija 2013   2015Plan investicija 2013. ‐ 2015.

Pogon 4g
3700 m2

P 5Pogon 5
1300 m2

22



Pogon 4 – Pregled sa 2 postrojenja toplinske obrade i ostatkom 
raspoloživog radnog prostora za tokarenje  tvrdo tokarenje  raspoloživog radnog prostora za ‐ tokarenje, tvrdo tokarenje, 
predbrušenje, brušenje, honovanje ... Ukupno 3700 m2

-12-



Budućnost toplinske obrade – puštanje u pogonp p j p g
planirano u 2014. godini. 

Sistem 250 – potpuno automatizirana višenamjenska linija peći.
Moduli će biti prilagođeni željenoj toplinskoj obradi  sa reguliranom atmosferom.
O j  t ti i  i t     ik k   h ičk   i t     id j i i i jOvaj patentirani sistem nema nikakve mehaničke sisteme za sidrenje‐pozicioniranje.
Područja primjene ( pod zaštitnom atmosferom ) – austenitiziranje ( kaljenje ) –
pougljičavanje – karbonitriranje – nitriranje, nitrokarburiranje, oksinitriranje – žarenje, 
popuštanje i tvrdo lemljenje  obrade do 1100 °Cpopuštanje i tvrdo lemljenje – obrade do 1100  C

Da bi se mogao izvršiti ispravan izbor potrebnih modula, trebale bi biti unaprijed 
poznate potrebe za procesima  proizvodima i količinamapoznate potrebe za procesima, proizvodima i količinama.
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Razvoj ljudskih potencijala

Kratkoročno Feroimpex može uz intenzivni program 
reagirati za 2‐3 mjeseca (smjenski model: 4 smjene).

FEROIMPEX  može u kratkom roku učiniti što je potrebno za 
ispunjavanje očekivanja kupaca.



Z h lj j     ž jiZahvaljujemo na pažnji

Pi j ?Pitanja?


